uacro canat reucooa. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

250/2 DIN 13.1S0 724/965.1

Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero ciego en materiales de viruta larga.

Rosca Métrica OSSa Rosca Métrica Gruesa

C
. DI =] — {}}
F
W e
AN DIN Ay A
HSSE "op o e ™
2,5~3
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
2‘ - de g Estoque é‘; - de Estoque
P A 8 < N = P A 8 < Pl &me | o [Tk
01640120 M2 0,4 45 8 2,8 2,1 2 1,6 L 01640220 M4,5 0,75 70 8 6 4,9 3 38 C
01640130 M2.2 0,45 45 9 28 2,1 2 18 C 01640230 M5 08 70 8 6 49 3 42 o
01640140 M23 04 45 9 28 2,1 2 19 C 01640250 M6 1 80 10 6 4,9 3 5 Ld
01640150 M2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 2 2,1 o 01640260 m7 1 80 10 7 55 3 6 C
01640160 M2,6 0,45 50 9 2,8 2,1 2 2,2 o 01640270 M8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 o
01640170 M3 05 56 5 35 2,7 3 25 o 01640280 M9 1,25 90 13 9 7 3 7.8 C
01640190 M35 0,6 56 6 4 3 3 29 ° 01640290 M10 15 100 15 10 8 3 8,5 o
01640200 M4 07 63 7 45 34 3 33 °

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286.

M Itens fora de Tabela de Especificagéo, favor entrar em contato com nosso departamento

Comercial.
W e-tens em estoque.
M C- Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con

nuestro departamento Comercial.
M o-temsen stock.
M C - items con stock bajo consulta.

Rosca Métrica OSSa Rosca Métrica Gruesa
260/2 DIN 13.1S0 724/965.1
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@ Legenda de icones verifique pég. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
é‘ . de g Estoque (’:‘ e Estoque
P A 5 < S T P A 8 ¢ Pl Gme| b |
01720170 M3 0,5 56 5 22 - 3 25 L 01720340 M18 2,5 125 25 14 1 4 15,5 L[]
01720190 M35 0,6 56 6 25 2,1 3 29 C 01720350 M 20 25 140 25 16 12 4 17,5 o
01720200 M4 07 63 7 2,8 2,1 3 33 o 01720360 M22 2,5 140 25 18 14,5 4 19,5 o
01720220 M4,5 0,75 70 8 35 2,7 3 38 C 01720370 M24 3 160 30 18 14,5 4 21 °
01720230 M5 08 70 8 35 2,7 3 4,2 o 01720380 M 27 3 160 30 20 16 4 24 °
01720250 M6 1 80 10 45 34 3 5 o 01720390 M30 35 180 35 22 18 4 26,5 o
01720260 M7 1 80 10 5,5 4,3 3 6 o 01720400 M33 3,5 180 35 25 20 4 29,5 [
01720270 M8 1,25 90 13 6 4,9 3 6,8 o 01720410 M36 4 200 40 28 22 4 32 °
01720280 M9 1,25 90 13 7 55 3 7.8 C 01720420 M39 4 200 40 32 24 4 35 o
01720290 M10 15 100 15 7 55 3 8,5 ° 01720430 M42 4,5 200 45 32 24 4 37,5 °
01720300 M11 15 100 15 8 6,2 3 9,5 C 01720440 M45 4,5 220 45 36 29 4 40,5 C
01720310 M12 1,75 110 18 9 7 B 10,3 o 01720450 M48 5 250 50 36 29 4 43 ]
01720320 M14 2 110 20 11 9 3 12 ° 01720460 M52 5 250 50 40 32 4 47 o
01720330 M16 2 110 20 12 9 3 14 o
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificagdo, favor entrar em contato com nosso departamento B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de M 30 as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de M 30, las herramientas seré fabricadas en HSS.
W e-tens em estoque. M e-ftems en stock.
B C-Itens com estoque sob consulta. M C - tems con stock bajo consulta.
K . Ferro - - Ligade | Ligade | . . .
Ago Baixo | Ago Médio | Aco Alto . Ago Ago . Ago Ferro % " Latéo Aluminio . aci : Ligade | Ligade | Plastico Termo
Cgarhona éarbona C;rbono AsolLiga Ferrar;nenta anfiido Acos Endurecidos Inoxifla’vel Fundido :::::I:? Cobre Latéo Fundido Bronze Laminado Fundird": n::ﬁ:ﬁ:: Ff::i‘igo Ti?énio Nl’gquel Termocura | Plastico
. Acero i ;a2 4 . Aleaciones | Aleaciones 5 i
|Acero Bajo ? Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundi Fund 5 Laton Aluminio . - | Al de|Aleacion de Al de| Plastico Termo
Carbono C’:lrf)%lgo Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido ReREaTEmEE S Inoxidable unGrIi':sIon lllegdltfllg:‘ Cobre | Laton | gyngido | BronCe | (aminado diﬁ:;“;g“’ dex:g&f"’ ZncFnddo | Tanio | e’\?icq\‘olgl | temocra | Plastico
C €0.25% C ~25 25~35 | 35~45 4 H A
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUs GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
8~13 7~12 - 7~12 - B - - - - - 7~12 - = - - - 10~15 7~12 7~12 B N - 10~15
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machocaareucoon. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.

Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero ciego en materiales de viru

ta larga.

Rosca Métrica Fina roscamétricaFina

270/2 DIN 13.150 724/965.1
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isse ML on  mmm e o
,5~3
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de N°. de
Pla 8 || ¢ |GmE) @ |epme Pl A B | c | P ome) & SR
01801170 M3 0,35 56 9 2,2 - 3 2,7 C 01802640 M25 15 140 28 18 14,5 4 235 C
01801180 M35 035 56 10 25 2,1 3 32 C 01802650 M26 15 140 28 18 14,5 4 24,5 o
01801190 M4 0,35 63 10 2,8 2,1 3 3,7 C 01802660 M 27 1,5 140 28 20 16 4 25,5 o
01801210 M4 0,5 63 10 28 2,1 3 35 C 01802990 m27 2 140 28 20 16 4 25 °
01801230 M5 0,5 70 12 35 2,7 3 4,5 L 01802670 M28 1.5 140 28 20 16 4 26,5 L[]
01801250 M6 0,5 80 14 4,5 34 3 55 o 01802240 M 30 1 150 28 22 18 4 29 C
01801700 M6 0,75 80 14 4,5 34 3 53 ° 01802680 M 30 15 150 28 22 18 4 28,5 o
01801720 m7 0,75 80 14 55 43 3 6,3 C 01803010 M30 2 150 28 22 18 4 28 o
01801290 M8 0,5 80 19 6 4,9 3 75 C 01802690 M32 15 150 28 22 18 4 30,5 C
01801740 M8 0,75 80 19 6 49 3 73 o 01802700 M33 1,5 160 30 25 20 4 31,5 C
01801960 M8 90 22 6 4,9 3 7 o 01803030 M33 2 160 30 25 20 4 31 C
01801980 M9 90 22 7 55 3 8 C 01802740 M34 i3 170 30 28 22 4 E255) C
01801780 M 10 0,75 90 20 7 55 3 93 C 01802710 M35 15 170 30 28 22 4 335 C
01802000 M10 90 20 7 55 3 9 ° 01802720 M 36 15 170 30 28 22 4 345 C
01802520 M10 1,25 100 24 7 55 3 8,8 ° 01803040 M 36 2 170 30 28 22 4 34 C
01802020 M11 90 20 8 6,2 3 10 ° 01803310 M36 3 200 56 28 22 4 33 C
01802040 M12 100 22 9 7 3 11 o 01802730 M 38 1,5 170 30 28 22 4 36,5 C
01802530 mM12 1,25 100 22 © 7 3 10,8 o 01803050 M39 2 170 30 32 24 4 37 C
01802550 M12 1,5 100 22 9 7 3 10,5 L 01803320 M39 3 200 60 32 24 4 36 C
01802080 M14 100 22 11 9 3 13 o 01802750 M 40 15 170 30 32 24 4 38,5 C
01802540 M14 1,25 100 22 11 9 3 12,8 C 01803060 M 40 2 170 30 32 24 4 38 C
01802560 M14 15 100 22 11 9 3 12,5 o 01803330 M40 3 200 60 32 24 4 37 C
01802100 M15 100 22 12 9 3 14 o 01802760 M42 15 170 30 32 24 4 40,5 C
01802570 M15 15 100 22 12 9 3 13,5 C 01803070 M42 2 170 30 32 24 4 40 C
01802110 M16 100 22 12 9 3 15 o 01803340 M 42 3 200 60 32 24 4 39 o
01802580 M16 15 100 22 12 9 3 14,5 o 01802770 M45 15 180 32 36 29 4 43,5 C
01802130 m18 110 25 14 11 4 17 ° 01803080 M 45 2 180 32 36 29 4 43 C
01802600 M18 15 110 25 14 1 4 16,5 o 01803350 M45 3 200 50 36 29 4 42 C
01802940 m18 2 125 34 14 1 4 16 C 01802780 M 48 15 190 32 36 29 4 46,5 C
01802150 M20 125 25 16 12 4 19 ° 01803090 M48 2 190 32 36 29 4 46 C
01802610 M 20 15 125 25 16 12 4 18,5 ° 01803360 M 48 3 225 50 36 29 4 45 C
01802950 M20 2 140 34 16 12 4 18 o 01802790 M50 15 190 32 36 29 4 48,5 C
01802170 M22 125 25 18 14,5 4 21 o 01803100 M50 2 190 32 36 29 4 48 C
01802620 M22 15 125 25 18 14,5 4 20,5 o 01803370 M50 3 225 50 36 29 4 47 C
01802960 M22 2 140 34 18 14,5 4 20 C 01802800 M52 15 190 32 40 32 4 50,5 C
01802190 M 24 140 28 18 14,5 4 23 C 01803110 M52 2 190 32 40 32 4 50 C
01802630 M 24 15 140 28 18 14,5 4 22,5 ° 01803380 M52 3 225 50 40 32 4 49 C
01802970 M24 2 140 28 18 14,5 4 22 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificagdo, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de M 30 as ferramentas sao fabricadas em HSS. ] Para medidas encima de M 30, las herramientas sera fabricadas en HSS.
- ltens em estoque. [tems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. M C - items con stock bajo consulta.
: £ Ferro " e Li Ligade Liga de B . 9
Anmane | omedo) BSaANS | Acolign | rumier | pumigo | AsosEndureddos | A% | Fee | rundido | Cobre | Latio | U8 | sronse |Mle | dumino | Magnis | Znco | G2de | Nonde | Mt | Jame
Pecnoll Nedo Semel S | | dee, | coosTemiados | S| ndion e come | Latan | a8 | monce | S| el | i, e econ e eon o Pt | Jeme
0S50 | 2 | S | SIM | skD sc 2|52 |52 ws GG | GGG | cCu Bs BsC PB AL | AcADC| Mc | zpc Ti Ni Plast. | Vinyl
8~13 7~12 B 7~12 - - - - - - - 7~12 - B - B N 10~15 7~12 7~12 = - = 10~15
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uacro canat reucoos. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

280/2 ASMEB1.1

Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.

Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero ciego en materiales de viruta larga.

Rosca Unificada Grossa rosca unificada Gruesa

C
ol ] -
—-‘ P ‘«— - +
F
W B
60° A
HSSE “op 28 sz bt o
35 2,5~3 2182
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
" (’:‘ B Estoque u ‘r:l". E o
EDP : N/ D A B 4 F Conais | B | Estoay EDP 1 N/ D A B 4 F Conais | & | Estoq:
01964020 | N°2 56 2,184 50 9 2,8 2,1 2 18 C 01964080 | N°10 24 4,826 70 1 55 43 3 39 °
01964030 | N°3 48 2,515 50 9 2,8 2,1 2 2,1 C 01964090 | N°12 24 5,486 80 1 6 49 3 4,5 C
01964040 No 4 40 2,845 56 7 3,5 2,7 2 2,3 J 01964100 1/4 20 6,350 80 13 7 55 3 51 [
01964050 | N°5 40 3,175 56 7 35 2,7 3 26 o 01964110 | 5/16 18 7,938 90 15 8 6,2 3 6,6 °
01964060 | N°6 32 3,505 56 8 4 3 3 2,8 o 01964120 3/8 16 9,525 100 16 9 7 3 8 °
01964070 | N°8 32 4,166 63 8 4,5 34 3 34 o

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288.

M Itens fora de Tabela de Especificagéo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

M e-tens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.

B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

M e-tems en stock.

M C - items con stock bajo consulta.

Rosca Unificada Grossa roscaunificada Gruesa

285/2 ASMEB1.1

@

HSSE “op 28 mmmm DI ’
35 2,53 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
" é‘ ReD Estoque " é‘ e Estoque
EDP (pol./in) N/1 D A B C F e & sk EDP . N/1 D A B (4 F AN i R
02124050 | N°5 40 3,175 56 8 2,2 - 3 2,6 C 02124160 5/8 11 15,875 110 24 12 9 3 13,6 °
02124060 | N°6 32 3,505 56 10 2,5 2,1 3 2,8 C 02124170 3/4 10 19,050 | 125 26 14 1 4 16,5 °
02124070 N8 32 4,166 63 10 2,8 2,1 3 34 C 02124180 7/8 9 22,225 140 34 18 14,5 4 19,5 [
02124080 | N° 10 24 4,826 70 13 35 2,7 3 39 o 02124190 1 8 25,400 | 160 39 20 16 4 22,2 °
02124090 | N°12 24 5486 80 13 4 3 3 4,5 C 02124200 | 1.1/8 7 28,575 180 44 22 18 4 25 o
02124100 1/4 20 6,350 80 16 4,5 34 3 51 (] 02124210 1.1/4 7 31,750 180 44 25 20 4 28,2 [
02124110 | 5/16 18 7,938 90 17 6 4,9 3 6,6 o 02124220 | 1.3/8 6 34,925 | 200 50 28 22 4 30,8 C
02124120 3/8 16 9,525 100 20 7 55 3 8 L 02124230 1.1/2 6 38,100 200 50 32 24 4 34 °
02124130 | 7/16 14 11,113 | 100 19 8 6,2 3 94 o 02124240 | 1.3/4 5 44,450 | 220 60 36 29 4 39,5 °
02124140 12 13 12,700 | 110 24 9 7 3 10,8 o 02124250 2 4.1/2 | 50,800 | 250 68 40 32 4 45,2 C
02124150 9/16 12 14,288 110 26 11 9 3 12,2 [J
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.
M Itens fora de Tabela de Especificagédo, favor entrar em contato com nosso H Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 1.1/8 as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de 1.1/8, las herramientas sera fabricadas en HSS.
M e-tens em estoque. M o-temsen stock.
M C - Itens com estoque sob consulta. M C- items con stock bajo consulta.
P Batuc AcoMeclio [Acn o] FcToa (MIEOBY [iA<o Agos Endurecidos Ao | Femo | Lo | cobre | Latio | L0 | gronze | Auminio Magniso | ‘T Ligade [
Carbono | Carbono | Carbono Ferramenta | Fundido Inoxidavel | Fundido Nodular Fundido Laminado Fundido | Fundido Niquel | Termocura | Plastico
. Acero - e - . Aleaciones | Aleaciones 7 3
Acero Bajo| .- |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundi Fundi 5 Laton Aluminio G leacion delAl de| Plastico | Termo
Carbono C’::,icygo Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | ¢ r‘icsIon ;\Jlgdllfllgrn Cobre | Laton | ndido | Bronce | [aminado di:l:gl"d'g"’ dexsﬁ;f“’ JncFunddo | Tianto, | eﬁ@'ﬂgl b s | Reries
© C0.25% © ~25 25~35 | 35~45 B 1
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD sC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
8~13 7~12 B 7~12 - - - - - - - 7~12 - - - B - 10~15 7~12 7~12 = - 10~15
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uacro canat reucoos. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero ciego en materiales de viruta larga.

Rosca Unificada Fina rosca unificadaFina

=
281/2 wsuen, =
N
>
C o
S
Dl 1—-1F= —t—==- =
4,‘ P ‘_7 :H ‘ -+ ‘\ 25
2
F a
VAL e i
HSSE AN B === watd DIN Q/'”\ A z é
0 (A
35 2,5~3 2182 °g
3R
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
EDP " G D A B € Pl | ¥ Estoque EDP N/ D A B € Fo| Gk | 8 Estoque A\
(pol./in) Canales ot Stod! o Canales ot Stoc!
02044320 | N°2 64 2,184 50 9 2,8 2,1 2 19 C 02044380 | N°10 32 4,826 70 9 55 43 3 41 °
02044330 | N°3 56 2,515 50 9 2,8 2,1 2 2,1 C 02044390 | N°12 28 5,486 80 10 6 49 3 46 C §
02044340 No 4 48 2,845 56 6 3,5 2,7 2 24 C 02044400 1/4 28 6,350 80 11 7 55 3 55 o 9'
02044350 | N°5 44 3,175 56 6 35 2,7 3 2,7 C 02044410 | 5/16 24 7,938 90 12 8 6,2 3 6,9 ° ’/I
02044360 | N°6 40 3,505 56 7 4 3 3 29 C 02044420 3/8 24 9,525 100 13 9 7 3 8,5 o (4
02044370 | N°8 36 4,166 63 8 4,5 34 3 35 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270. 3
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284. E%’_
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288. =8¢}
M Itens fora de Tabela de Especificagéo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con oo
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial. i o
W e-tens em estoque. M e-jtems en stock. I M
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta. %I‘I‘I
2n
2o
(0]
Q.
=
(9]
Q
Cel
Q2
o

Rosca Unificada Fina rosca unificada Fina

286/2 ASMEB1.1

AN

e =S

DIN
HSSE "o 28 pmmm M
35 2,5~3 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
EDP ‘ NA" D A B c F 5 % Estoque EDP NA" D A B 4 F & | 4 Estoque
(pol./in) Canales | ol Stod 2 Canales | ol S
02204350 No 5 44 3,175 56 7 2,2 - 3 2,7 C 02204450 | 9/16 18 14,288 100 17 11 9 3 12,9 [
02204360 N°6 40 3,505 56 7 2,5 2,1 3 28 C 02204460 5/8 18 15,875 100 19 12 9 3 14,5 [
02204370 N°o 8 36 4,166 63 6 2,8 2,1 3 3,5 C 02204470 3/4 16 19,050 110 25 14 11 4 17,5 [ )
02204380 | N°10 32 4,826 70 9 3,5 2,7 3 4,1 C 02204480 7/8 14 22,225 125 22 18 14,5 4 20,5 [
02204390 | N°12 28 5,486 80 11 4 3 3 4,6 C 02204490 1 12 25,400 125 26 20 16 4 233 [
02204400 1/4 28 6,350 80 11 4,5 34 3 55 ] 02204500 | 1.1/8 12 28,575 150 26 22 18 4 26,5 [
02204410 | 5/16 24 7,938 90 13 6 49 3 6,9 [ 02204510 | 1.1/4 12 31,750 150 25 25 20 4 29,6 [
02204420 3/8 24 9,525 100 13 7 55 3 85 o 02204520 | 1.3/8 12 34,925 170 25 28 22 4 32,8 C
02204430 | 7/16 20 11,113 100 16 8 6,2 3 9,9 [ 02204530 | 1.1/2 12 38,100 170 25 32 24 4 36 C
02204440 1/2 20 12,700 100 16 9 7 3 11,5 ]

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288.

M Itens fora de Tabela de Especificagéo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

M Para bitolas acima de 1.1/8 as ferramentas sao fabricadas em HSS.

B e-tens em estoque.

M C - Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

B Para medidas encima de 1.1/8, las herramientas serd fabricadas en HSS.

M o-ftems en stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.

) ) Ferro L Ligade . !
Ago Baixo | Aco Médio | Ao Alto . Ao Ago . Ago Ferro L . Latio Aluminio co g Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Asoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido f{fﬂl‘: Cobre Latéo Fundido Bronze Laminado n::g:f;:’ Ffr'l':l: o Niquel | Termocura | Plastico
io| Acero - e 5 P Aleaciones | Aleaciones o .
Acero Bajo| > |Acero Alto| Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Fundicion 5 Laton Aluminio i leacion de|Aleacion de| Plastico | Termo
Carbono | Medio " Catbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | C°P'® | LatON | g fdido | Bronce | [ominado | deAminio |deMagnesio | 7 rie | Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
Carbono Fundido Fundido
C C€0.25% © =7k 25~35 | 35~45 . .
~0.25% | ~0.45% | 0.450%~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
8~13 7~12 B 7~12 - - - - - - - 7~12 - - - B - 10~15 7~12 7~12 = - = 10~15
©) ©) O _ O C O O
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MACHO MAQUINA SFT | PONTA HELICOIDAL wacro canat Heticoat

BSW

Grossa RoscaWhitwo

290/2 BS84DIN 11

Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero ciego en materiales de viruta larga.

C
) DI =] —F —{%}
B F
VS
AN DIN A A
HSSE e MED o e
35 253 2182
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
. ‘I:wl". de Eotue " é‘; rdel Estoque
EDP N/ D A B c F Conais | & | Estoad EDP N/1 D A B c F Canais | &3 | Estomy
02287610 | 3/32 48 2,381 50 6,5 2.8 2,1 2 18 C 02287650 | 7/32 24 5,556 80 12,5 6 4,9 3 43 C
02287620 1/8 40 3,175 56 75 35 2,7 3 2,55 o 02287660 /4 20 6,350 80 15 7 55 3 51 o
02287630 5/32 32 3,969 63 9,5 4,5 34 3 3,1 [ 02287680 5/16 18 7,938 90 17 8 6,2 3 6,6 [J
02287640 | 3/16 24 4,762 70 12,5 55 43 3 37 o 02287690 3/8 16 9,525 100 19 9 7 3 8 °

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 289.

M Itens fora de Tabela de Especificagéo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

W e-tens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 289.

W Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

M e-jtems en stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.

Rosca Whitwo SSA Rosca Whitworth Gruesa

295/2 BS84DIN 11

C
e =T
B F
N
/ 55° \ A
HSSE "o MED mmmm e DIN —
35 2,5~3 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
. El". de Estoque é‘; e Estoque
EDP N/1 D A B C F Can=ly N Sk EDP D A B @ F Ganals | g
02367660 /4 20 6,350 80 16 4,5 34 3 51 ° 02367770 7/8 9 22,225 140 34 18 14,5 4 19,5 o
02367680 | 5/16 18 7,938 90 17 6 49 3 6,6 o 02367780 1 8 25,400 | 160 39 20 16 4 223 [
02367690 3/8 16 9,525 100 20 7 55 3 8 o 02367790 1.1/8 7 28,575 180 44 22 18 4 24,9 C
02367700 | 7/16 14 11,112 | 100 22 8 6,2 3 9,4 ° 02367800 | 1.1/4 7 31,750 | 180 44 25 20 4 28 C
02367710 1/2 12 12,700 | 110 26 9 7 3 10,7 ° 02367810 | 1.3/8 6 34,925 | 200 50 28 22 4 30,5 C
02367720 | 9/16 12 14,288 | 110 26 1 9 3 12,3 ° 02367820 | 1.1/2 6 38,100 | 200 50 32 24 4 33,6 [
02367730 5/8 11 15,875 110 28 12 9 3 13,7 ° 02367840 | 1.3/4 5 44,450 | 220 60 36 29 4 39,1 °
02367750 3/4 10 19,050 | 125 31 14 1 4 16,6 o 02367860 2 4.1/2 | 50,800 | 250 68 40 32 4 45 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 289. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 289.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso H Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 1.1/8 as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de 1.1/8, las herramientas serd fabricadas en HSS.
M e-tens em estoque. M e-[temsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - items con stock bajo consulta.
. ) Ferro . | Ligade | Ligade | Ligade | . R .
Ago Baixo | Aco Médio | Ago Alto B Ago Ago . Aco Ferro % - Latéo Aluminio oy aci % Ligade | Ligade | Plastico Termo
érbnno éarbano C;rbono AsolLiga Ferral‘nema Funflidn Agos Endurecidos Inoxifiével Fundido ;‘::::I:c: Cobre Latéo Fundido Bronze Laminado ‘;{:‘rm'l:': m:i'j:’ Flf::i:n Ti?énio N?qnel Termocura | Plastico
| Acero - _ ; . Aleaciones | Aleaciones . - .
|Acero Bajo| i |AceroAlto|  Acero Acero Acero Acero | Fund Fundi 5 Laton Aluminio £ leacion delAl de| Plastico | Termo
e C,\a/:'?)i‘go Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable unGrlicsmn ;gdllfllgrn Cobre | Latén | gyngigo | BrONCe | {aminado di:kg:;g"’ di"::g;f“’ ZncFnddo | Tanto. | erjl'cc:ﬁgl | Termoaura | Plastico
C C0.25% C 2] 25~35 | 35~45 ‘ 1
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mcC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
8~13 7~12 - 7~12 - B - - N - = 7~12 = - - B - 10~15 7~12 7~12 - - - 10~15
©) (©) O D) O - - C
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Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero ciego en materiales de viruta larga.

BS P MACHO MAQUINA SFT | PONTA HELICOIDAL waco canat veticomoat
(G)

2 75/2 DIN 259. BS 2779.150 228/1

ilindrica para Tubo

C
o oHEE O
B F
5 VS
55°
HSE o Emm DI - :
35 2,5~3 5156
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
EDP N/" D A B 4 F Sonals g Estoges EDP N/1" D A B c F Sond Estoque
Canales ok Stod Canales ok Sk
01888210 1/8 28 9,728 90 16 7 55 3 8,7 ° 01888280 1 33,249 | 160 30 25 20 4 30,5 o
01888220 1/4 19 13,157 | 100 20 1 9 8 11,7 o 01888290 | 1.1/8 1 37,897 170 30 28 22 4 352 C
01888230 3/8 19 16,662 100 22 12 9 3 15,2 [ 01888300 1.1/4 11 41,910 170 30 32 24 6 39,2 [J
01888240 172 14 20,955 125 25 16 12 4 19 o 01888310 | 1.3/8 1 44,323 180 32 36 29 6 41,7 C
01888250 5/8 14 22911 125 25 18 14,5 4 21 C 01888320 | 1.1/2 1 47,803 | 190 32 36 29 6 45 C
01888260 3/4 14 26,441 140 28 20 16 4 245 o 01888340 | 1.3/4 1 53,746 | 200 32 40 32 6 51 C
01888270 7/8 14 30,201 150 28 22 18 4 28,2 C 01888350 2 1 59,614 | 220 40 45 35 6 56,9 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 289. H Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 289.
M Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 7/8 as ferramentas sao fabricadas em HSS. B Para medidas encima de 7/8, las herramientas sera fabricadas en HSS.
B e-tens em estoque. W e-jtems en stock.
M C - Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
. ) Ferro . | Ligade | Ligade | Ligade | . R .
Ago Baixo | Aco Médio | Ago Alto B Ago Ago . Aco Ferro % - Latéo Aluminio oy aci % Ligade | Ligade | Plastico Termo
C‘arbnno éarbono C;rbono AsolLiga Ferm;nema Funflidn Agos Endurecidos Inoxiiiével Fundido ;‘:::"I:c: Cobre Latéo Fundido Bronze Laminado ‘::'rm'l:': m:i'j:’ Flf::i:n ﬁ?énio N?qnel Termocura | Plastico
| Acero - _ ; . Aleaciones | Aleaciones . - 5
|Acero Bajo| i |AceroAlto|  Acero Acero Acero Acero | Fund Fundi 5 Laton Aluminio £ leacion delAl de| Plastico | Termo
e C,\a/:'?ﬁ)‘go Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable unGrlicslon ;gdllfllgrn Cobre | Latén | gyngigo | BrONCe | {aminado di:kg:;g"’ di"::g;f“’ ZncFnddo | Tanto. | Erjicc:ﬁgl | Termoaura | Plastico
C C0.25% C 2] 25~35 | 35~45 ‘ 1
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mcC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
8~13 7~12 - 7~12 - B - - N - = 7~12 = - - - 10~15 7~12 7~12 - - - 10~15
©) (©) O D) O - , C




