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MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL waco punta Hecoa

Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo passante em material de cavaco longo.

Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero pasante en materiales de viruta larga.

Rosca Métrlca GrOSSa Rosca Métrica Gruesa
250/1 DIN 13.1S0 724/965.1

C
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N
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HSSE 6 =g
45 3N
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
Pl a e | e |k |G| B e Pl a8 | c|F |Gt B |

01630120 M2 04 45 8 28 2,1 2 16 o 01630220 M4,5 0,75 70 16 6 49 3 38 ]
01630130 M2,2 0,45 45 9 28 2,1 2 1.8 C 01630230 M5 08 70 16 6 4,9 3 4,2 (]
01630140 M23 04 45 9 28 21 2 19 C 01630250 M6 1 80 19 6 4,9 3 5 o
01630150 M2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 2 2,1 o 01630260 M7 1 80 19 7 55 3 6 [
01630160 M2,6 0,45 50 9 2,8 2,1 2 2,2 [ ] 01630270 M8 1,25 90 22 8 6,2 3 6,8 [ ]
01630170 M3 0,5 56 1 35 27 3 25 o 01630280 M9 1,25 920 22 9 7 3 7,8 C
01630190 M35 0,6 56 13 4 3 3 29 [ ] 01630290 M10 15 100 24 10 8 3 8,5 [
01630200 M4 0,7 63 13 4,5 34 3 33 ]

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286.

M Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso departamento
Comercial.

B o-tens em estoque.

B C - Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.

B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

M o-jtems en stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.

Rosca Métrlca GrOSSa Rosca Métrica Gruesa
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
P Al e ek |Gt B s Pl a8 | c|F |gmE| B |=e
01710170 M3 0,5 56 11 2,2 - 3 2,5 o 01710340 M18 2,5 125 34 14 11 3 15,5 o
01710190 M35 06 56 13 25 21 3 2,9 C 01710350 M 20 25 140 34 16 12 3 17,5 °
01710200 M4 0,7 63 13 2,8 2,1 3 33 o 01710360 M22 2,5 140 34 18 14,5 3 19,5 C
01710220 M45 0,75 70 16 35 2,7 3 38 C 01710370 M24 3 160 38 18 14,5 3 21 °
01710230 M5 08 70 16 35 2,7 3 4,2 o 01710380 M 27 3 160 38 20 16 4 24 °
01710250 M6 1 80 19 4,5 34 3 5 ° 01710390 M30 35 180 45 22 18 4 26,5 [
01710260 M7 1 80 19 55 43 3 6 C 01710400 M33 35 180 50 25 20 4 29,5 C
01710270 M8 1,25 90 22 6 49 3 6,8 [ 01710410 M36 4 200 56 28 22 4 32 [
01710280 M9 1,25 90 22 7 55 3 7.8 C 01710420 M39 4 200 60 32 24 4 35 C
01710290 M10 1,5 100 24 7 55 3 85 [ 01710430 M42 4,5 200 60 32 24 4 37,5 C
01710300 M11 15 100 24 8 6,2 3 9,5 C 01710440 M 45 4,5 220 65 36 29 4 40,5 C
01710310 M12 1,75 110 29 9 7 3 10,3 [ 01710450 M48 5 250 70 36 29 4 43 C
01710320 M14 2 110 30 11 9 3 12 o 01710460 M52 5 250 70 40 32 4 47 C
01710330 M16 2 110 32 12 9 3 14 L
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
B Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso departamento B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de M 30, as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de M 30, las herramientas seré fabricadas en HSS.
B e-tensem estoque. W e-ftems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - items con stock bajo consulta.
A . Ferro o oo | Ligade | Ligade | Ligade | . A e
Ago Baixo | Ago Médio | Ao Alto N Ago Ago q Ago Ferro D " Latio Aluminio = e 9 Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono | A%°Li92 | krafienta | Fundido AscEEndirec Bog Inoxdével | Fundido Fundido | Cobre | Latdo | pyndido | BroNZ¢ | |aminado| fluminio | Magnésio | Zinco Tithnio | Niquel | Temnoaura | Pidstico
| Acero - s . inio | Aleaciones | Aleaciones . - 5 i
Acero Bajo| Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicion | Fundi 4 Laton Aluminio fr I delAleacion de| Plastico Termo
Carbong Medio | Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido PREEsICIEEES Inowidable | Gris | Nodular | CoPre | Laton | pindi, | Bronce | i deAumii | deMagnesi | 7o e e 0™ “Niquel | emoasal\Plastico
undido | _Fundido
C C0.25% C =215 25~35 | 35~45 " 3
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ Ne) SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~25 | 10~15 | 8~13 - - 10~15 - - - - - 10~20 - 15~25 - - - - - 10~15 - - - -
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Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo passante em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero pasante en materiales de viruta larga.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
Pl a8 | c|r |Gt B | P Al c|r |Gt B |
01791170 M3 0,35 56 9 2,2 - 3 2,7 C 01792640 M 25 15 140 28 18 14,5 3 235 °
01791180 M35 0,35 56 10 25 21 3 32 C 01792650 M 26 15 140 28 18 14,5 4 24,5 C
01791190 M4 0,35 63 10 28 2,1 3 3,7 C 01792660 M 27 1,5 140 28 20 16 4 25,5 C
01791210 M4 0,5 63 10 2,8 2, 3 35 C 01792990 M 27 2 140 28 20 16 4 25 C
01791230 M5 0,5 70 12 3,5 2,7 3 4,5 C 01792670 M 28 1,5 140 28 20 16 4 26,5 C
01791250 M6 0,5 80 14 4,5 34 3 55 C 01792240 M 30 1 150 28 22 18 4 29 C
01791700 M6 0,75 80 14 4,5 34 3 53 o 01792680 M 30 15 150 28 22 18 4 28,5 C
01791720 M7 0,75 80 14 5.5 43 3 6,3 C 01793010 M 30 2 150 28 22 18 4 28 C
01791290 M8 0,5 80 19 6 49 3 75 C 01792690 M32 15 150 28 22 18 4 30,5 C
01791740 M8 0,75 80 19 6 4,9 3 73 C 01792700 M33 15 160 30 25 20 4 31,5 C
01791960 M8 1 90 22 6 4,9 3 7 C 01793030 M33 2 160 30 25 20 4 31 C
01791980 M9 1 90 22 7 55 3 8 © 01792740 M34 1,5 170 30 28 22 4 325 C
01791780 M 10 0,75 90 20 7 55 3 9,3 C 01792710 M35 1,5 170 30 28 22 4 33,5 C
01792000 M10 1 90 20 7 55 3 9 o 01792720 M 36 15 170 30 28 22 4 34,5 C
01792520 M10 1,25 100 24 7 55 3 838 Ld 01793040 M 36 2 170 30 28 22 4 34 C
01792020 M11 1 90 20 8 6,2 3 10 C 01793310 M 36 3 200 56 28 22 4 33 C
01792040 M12 1 100 22 9 7 3 1 C 01792730 M 38 1,5 170 30 28 22 4 36,5 C
01792530 M12 1,25 100 22 9 7 3 10,8 (] 01793050 M 39 2 170 30 32 24 4 37 C
01792550 M12 15 100 22 9 7 3 10,5 o 01793320 M 39 3 200 60 32 24 4 36 C
01792080 M14 1 100 22 1 9 3 13 C 01792750 M40 15 170 30 32 24 4 385 C
01792540 M14 1,25 100 22 1 9 3 12,8 C 01793060 M 40 2 170 30 32 24 4 38 C
01792560 M14 15 100 22 1 9 3 12,5 o 01793330 M40 3 200 60 32 24 4 37 C
01792100 M15 1 100 22 12 9 3 14 C 01792760 M 42 1,5 170 30 32 24 4 40,5 C
01792570 M15 5 100 22 12 9 3 13,5 o 01793070 M42 2 170 30 32 24 4 40 C
01792110 M16 1 100 22 12 9 3 15 C 01793340 M 42 3 200 60 32 24 4 39 C
01792580 M16 15 100 22 12 9 3 14,5 o 01792770 M 45 1,5 180 32 36 29 4 43,5 C
01792130 M18 1 110 25 14 1 3 17 C 01793080 M 45 2 180 32 36 29 4 43 C
01792600 mM18 15 110 25 14 1 3 16,5 ° 01793350 M 45 3 200 50 36 29 4 42 C
01792940 M18 2 125 34 14 1 3 16 C 01792780 M 48 1,5 190 32 36 29 4 46,5 C
01792150 M20 1 125 25 16 12 3 19 C 01793090 M48 2 190 32 36 29 4 46 C
01792610 M 20 15 125 25 16 12 3 18,5 o 01793360 M 48 3 225 50 36 29 4 45 C
01792950 M 20 2 140 34 16 12 3 18 C 01792790 M50 15 190 32 36 29 4 48,5 C
01792170 M 22 1 125 25 18 14,5 3 21 C 01793100 M50 2 190 32 36 29 4 48 C
01792620 M22 15 125 25 18 14,5 3 20,5 o 01793370 M50 3 225 50 36 29 4 47 C
01792960 M22 2 140 34 18 14,5 3 20 (] 01792800 M52 1,5 190 32 40 32 4 50,5 C
01792190 M24 1 140 28 18 14,5 3 23 C 01793110 M52 2 190 32 40 32 4 50 C
01792630 M24 15 140 28 18 14,5 3 225 o 01793380 M52 3 225 50 40 32 4 49 C
01792970 M 24 2 140 28 18 14,5 3 22 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificagéo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de M 30, as ferramentas sdo fabricadas em HSS. M Para medidas encima de M 30, las herramientas sera fabricadas en HSS.
B e-tens em estoque. B e-ftems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. B C - [tems con stock bajo consulta.
rsoEatall Aeo Médiol pAcotol [V oliial a2 Ao Agos Endurecidos Ao Ferro F:::i:o Cobre | Latio | L2489 | pronge |/Aluminio Aliinga‘:?o nﬂgf.gfio L;?::‘ie Liga de ISR RIS
Carbono | Carbono | Carbono Ferramenta | Fundido Inoxidavel | Fundido | Lot Fundido Laminado | ¢ ® | e tido | Fundido Niquel | Termocura | Plastico
.| Acero o - : inio | Aleaciones | Aleaciones . " i
oot tiedo CSIONG| A | et | oo | AcersTempldos | A0, | dicen i core | Laton | L20% | mronce | M | e | et et e el ad it | e
s | S || e | SE0 | S@ sc 2|52 |2 ws GG | GGG | Cu Bs BsC PB AL | AcADC| Mc | zpc Ti Ni Plast. | Vinyl
15~25 | 10~15 | 8~13 - - 10~15 - - - - - 10~20 - 15~25 - - - - - 10~15 - - - -
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Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo passante em material de cavaco longo.

U N c MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL wacto runma Heticomac

Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero pasante en materiales de viruta larga.

Rosca Un| |Cada GrOSSa Rosca Unificada Gruesa
280/1 sicon

C
o HI=——F1—1—59-
—1T T :
B F
N -~
Lo A
DIN
HSSE 28 megmm M
45 2182
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
EDP NA" | D A B c | Conas Estogue EDP N1" | D A B c Pl Goes | 8 ESTonLe
() Canales o Stoc! Canales H5F Stoc!
01954020 No 2 56 2,184 50 9 2,8 2,1 2 1,8 C 01954080 N° 10 24 4,826 70 16 55 43 3 39 [
01954030 Ne 3 48 2,515 50 9 2,8 2,1 2 2,1 C 01954090 Ne 12 24 5,486 80 17 6 49 3 4,5 C
01954040 Ne 4 40 2,845 56 11 3,5 2,7 2 2,3 C 01954100 1/4 20 6,350 80 19 7 55 3 51 °
01954050 Ne 5 40 3,175 56 1 Bb) 2,7 3 2,6 (] 01954110 5/16 18 7,938 90 22 8 6,2 3 6,6 [
01954060 Ne 6 32 3,505 56 13 4 3 3 28 [ 01954120 3/8 16 9,525 100 22 9 7 3 8 °
01954070 N° 8 32 4,166 63 13 4,5 34 3 34 (]

W Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 288.

M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

W e-tens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 288.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

M e-jtems en stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.

Rosca Un|ﬁcada GrOSSa Rosca Unificada Gruesa

285/1 ASMEB1.1
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
" i Estoque i Estoque
EDP (3 N/1 D A B C F AN _%» o EDP D A B G F i ﬁ% Sk
02114050 Ne 5 40 3,175 56 11 2,2 - 3 2,6 C 02114160 5/8 1 15875 | 110 32 12 9 3 13,6 °
02114060 Ne 6 32 3,505 56 13 25 2,1 3 2,8 C 02114170 3/4 10 19,050 | 125 34 14 11 3 16,5 o
02114070 Ne 8 32 4,166 63 13 2,8 2,1 3 34 C 02114180 7/8 9 22,225 140 34 18 14,5 3 19,5 C
02114080 Ne 10 24 4,826 70 16 55 2,7 3 39 C 02114190 1 8 25,400 | 160 38 20 16 3 22,2 C
02114090 No 12 24 5,486 80 17 4 3 3 4,5 C 02114200 1.1/8 7 28,575 180 45 22 18 4 25 C
02114100 1/4 20 6,350 80 19 45 34 3 51 o 02114210 1.1/4 7 31,750 | 180 50 25 20 4 283 C
02114110 5/16 18 7,938 90 22 6 49 3 6,6 o 02114220 1.3/8 6 34,925 | 200 56 28 22 4 30,8 C
02114120 3/8 16 9,525 100 22 7 5,5 3 8 [J 02114230 1.1/2 6 38,100 200 60 32 24 4 34 C
02114130 716 14 11,113 | 100 24 8 6,2 3 9,4 o 02114240 1.3/4 5 44,450 | 220 65 36 29 4 BI5) C
02114140 1/2 13 12,700 110 29 9 7 3 10,8 (] 02114250 2 4.1/2 | 50,800 250 70 40 32 4 45,2 C
02114150 9/16 12 14,288 | 110 30 11 9 3 12,2 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 288.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 1.1/8, as ferramentas sdo fabricadas em HSS. B Para medidas encima de 1.1/8, las herramientas sera fabricadas en HSS.
B e-tens em estoque. B o-itemsen stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. B C - items con stock bajo consulta.
R & Ferro a .| Ligade | Ligade | Ligade | . A e
Ago Baixo | Ago Médio | Ao Alto " Ago Ago q Ago Ferro £ . Latio Aluminio ey o J Ligade | Ligade | Plastico | Termo
(Galbono éarhono C:rbono frlien Feml‘nema Funfiido Agos Endurecidos Inuxifiével Fundido 'l:;':idullda‘: Cobre Latdo | pindido | BTOZe || aminado ‘;Il:'r::'lz': m:ﬁ:’ F::v‘i‘i‘v;o ﬂ?énio N?qnel Termocura | Plastico
| Acero - . 5 i | Aleaciones | Aleaciones - 5 i
Acero Bajo . |Acero Alto| Acero Acero Acero Acero | Fundicion | Fundicior 5 Laton Aluminio . [ de|Al delAleacion de| Plastico Termo
Carbono Medio | Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido REEs IS nosidable | | Gris | Nodular | CoPre | Laton | pindid, | Bronce | [t deumino | deMagneso |7 Fungigo Thanio | Niquel | Termoaura | Plastico
C C0.25% C =75 25~35 | 35~45 " 3
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ Ne) SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mcC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~25 | 10~15 | 8~13 - - 10~15 - - - - - 10~20 - 15~25 - - - - - 10~15 - - - -
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Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo passante em material de cavaco longo.

U N F MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL wacto runma Heticomac

Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero pasante en materiales de viruta larga.

Rosca Unificada Fina rosca unificadaFina
281/1 ASME B1.1

watd DIN
HSSE 2B == 45 2182

. =R G,

VAWV
Led A

@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
" ezl " LRED B Estoque
EDP (oS N/1 D A B C F Solh & Etoges EDP N/1 D A B C F Sulb & e
02034320 No 2 64 2,184 50 9 2,8 2,1 2 1,9 C 02034380 Ne 10 32 4,826 70 16 55 4,3 3 4,1 ]
02034330 Ne3 56 2,515 50 9 28 21 2 21 C 02034390 Ne 12 28 5,486 80 17 6 4,9 3 4,6 C
02034340 Ne 4 48 2,845 56 11 35 2,7 2 24 C 02034400 1/4 28 6,350 80 19 7 55 3 5,5 °
02034350 Ne 5 44 3,175 56 11 BB 2,7 3 27 C 02034410 5/16 24 7,938 90 22 8 6,2 3 6,9 C
02034360 Ne 6 40 3,505 56 13 4 3 3 29 C 02034420 3/8 24 9,525 100 22 9 7 3 8,5 C
02034370 N° 8 36 4,166 63 13 4,5 34 3 35 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288.

M Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

W o-tens em estoque.

M C - Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 288.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

M o-ftems en stock.

M C - items con stock bajo consulta.

Rosca Un|f|cada F|na Rosca Unificada Fina

286/1 ASMEB1.1

C
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45 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
(':“ Coae Estoque 2‘ e g Estoque
EDP ) N/1 D A B C F c:.:':l':s s St EDP N/1 D A B C F C:r:‘:l':s 4 Stod
02194350 Ne 5 44 3,175 56 11 22 - 3 27 C 02194450 9/16 18 14,288 100 22 1 9 3 12,9 L
02194360 N° 6 40 3,505 56 13 25 2,1 3 29 C 02194460 5/8 18 15,875 | 100 22 12 9 3 14,5 °
02194370 Ne 8 36 4,166 63 13 2,8 2,1 3 35 C 02194470 3/4 16 19,050 | 110 25 14 1 3 17,5 C
02194380 Ne 10 32 4,826 70 16 345 27 3 41 C 02194480 7/8 14 22,225 125 25 18 14,5 3 20,5 C
02194390 Ne 12 28 5,486 80 17 4 3 3 4,6 C 02194490 1 12 25,400 | 125 25 20 16 3 233 C
02194400 /4 28 6,350 80 19 45 34 3 55 o 02194500 1.1/8 12 28,575 | 150 28 22 18 4 26,5 C
02194410 5/16 24 7,938 90 22 6 4,9 3 6,9 C 02194510 1.1/4 12 31,750 150 28 25 20 4 29,6 C
02194420 3/8 24 9,525 100 22 7 55 3 85 o 02194520 1.3/8 12 34,925 | 170 30 28 22 4 328 C
02194430 7/16 20 11,113 100 20 8 6,2 3 9,9 ] 02194530 1.1/2 12 38,100 170 30 32 24 4 36 C
02194440 1/2 20 12,700 | 100 22 9 7 3 11,5 [
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 288.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso W Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 1.1/8, as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de 1.1/8, las herramientas sera fabricadas en HSS.
H e-tens em estoque. M e-jtems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. B C - items con stock bajo consulta.
AgoBaixo | Ao Médio | AcoAlto | » . Ago Ao P —— Ao Ferro | Feme | — Latio | o Aluminio | foade | Ligade | Ligade | 1igqe | Ligade | Plisio | Termo
Carbono | Carbono | Carbono | A5°H92 | Ferramenta | Fundido sosEhcureccos Inoxidavel | Fundido N‘:)':iulla‘: opre 30 | Fundido ronze || aminado me m:ﬁ:’ Fu::i‘iz o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
| Acero - . . inio | Aleaciones | Aleaciones . - 5 i
Acero Bajo| o |AceroAlto| Acero Acero Acero Acero | Fundicion | Fundicior 5 Laton Aluminio f I delAleacion de| Plastico | Termo
Carbond Medio | Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido PEEs S Inowidable | Gris | Nodular | C°Pre | Laton | pindi, | Bronce | it deAumiio | deagnesio| 7ol e 10 Niquel | emoasal[NPlastico
undido | _Fundido
C C0.25% C =205 25~35 | 35~45 " 1
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCm SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~25 | 10~15 | 8~13 - - 10~15 - - - - - 10~20 - 15~25 - - - - - 10~15 - - - -
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MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL wacsorunma Heticomac

BSW

Rosca

290/1 BS84DIN 11

Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo passante em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero pasante en materiales de viruta larga.

C
o olHI—F——F1—1—F —@L
P
B F
N
watd DIN Lo 8
HSSE ~ MED ===
45 2182
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
" i Estoque " i Estoque
EDP e N/ D A B C F CAnaS *% o EDP N/1 D A B C F ANy _%» vy
02277610 3/32 48 2,381 50 9 28 2,1 2 18 [J 02277650 7/32 24 5,556 80 17 6 4,9 3 4,3 C
02277620 1/8 40 3175 56 1 35 2,7 3 2,55 ° 02277660 1/4 20 6,350 80 19 7 55 S 5,1 L
02277630 5/32 32 3,969 63 13 4,5 34 3 3,1 [J 02277680 5/16 18 7,938 920 22 8 6,2 3 6,6 Ld
02277640 3/16 24 4,762 70 16 55 43 3 37 o 02277690 3/8 16 9,525 100 22 9 7 3 8 o
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 289. M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 289.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. W e-tems en stock.
H C - Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Rosca hItWOF OSSAa Rosca Whitworth Gruesa
295/1 BS84DIN 11
C
o HI—1F é}
E
W 8
55° A
DIN —
HSSE  Mep e
45 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
é‘ e Estoque E‘ ae Estoque
EDP N/ D A B 4 F Canais | @ | Estoa EDP (pol N/ D A B 4 F Canais | &3 |Estod
02357660 1/4 20 6,350 80 19 4,5 34 3 51 o 02357770 7/8 9 22,225 | 140 34 18 14,5 3 19,5 C
02357680 5/16 18 7,938 90 22 6 49 3 6,6 C 02357780 1 8 25,400 | 160 38 20 16 3 223 C
02357690 3/8 16 9,525 100 22 7 55 3 8 o 02357790 1.1/8 7 28,575 | 180 45 22 18 4 249 C
02357700 7/16 14 11,112 100 24 8 6,2 3 94 C 02357800 1.1/4 7 31,750 180 50 25 20 4 28 C
02357710 1/2 12 12,700 | 110 29 9 7 3 10,7 o 02357810 1.3/8 6 34,925 | 200 56 28 22 4 30,5 C
02357720 9/16 12 14,288 | 110 30 1 9 3 12,3 C 02357820 1172 6 38,100 | 200 60 32 24 4 336 C
02357730 5/8 11 15875 | 110 32 12 9 3 13,7 o 02357840 1.3/4 5 44,450 | 220 65 36 29 4 39,1 C
02357750 3/4 10 19,050 | 125 34 14 1 3 16,6 C 02357860 2 4.1/2 | 50,800 | 250 70 40 32 4 45 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 289. M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 289.
M Itens fora de Tabela de Especificagdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 1.1/8, as ferramentas sao fabricadas em HSS. B Para medidas encima de 1.1/8, las herramientas seré fabricadas en HSS.
B e-tens em estoque. W e-jtems en stock.
M C - Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Ago Baixo|| Ao Médio| AcoAlto | 5,105 I A0 Ago Agos Endurecidos Aco Ferro F::;ri?io Cobre | Latio | %89 | Bropge | Aluminio Alillgl:i:; MLalg:Z:io Lé?::ie Ligade | Ligade |SERstcolyip¥enno
Carbono | Carbono | Carbono Ferramenta | Fundido Inoxidavel | Fundido Nodular Fundido Laminado Fundido | Fundido | Fundido Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
| Acero - . . inio | Aleaciones | Aleaciones . w 5 i
Acero Bajo| .~ |Acero Alto| Acero Acero Acero Acero | Fundicion | Fundi 4 Laton Aluminio fe I delAleacion de| Plastico Termo
i Medio | Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable |+ Gris | Nodular | CoPre | Laton | g iRty | Bronce | Do deAluminio | deMagnesio | e iy Thanio | Niquel | Termoara | Plastico
undido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 n 3
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD sC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~25 10~15 8~13 - - 10~15 - - - - - 10~20 - 15~25 - - - - - 10~15 - - - -
©) (©) O O O )

8



macroruntareticoos. MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL

Rosca Whitwort|

ICa para Tu bO Rosca Whitworth Cilindrica para Tubo

2 75/1 DIN 259.BS 2779.150 228/1

Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo passante em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero pasante en materiales de viruta larga.

BSPq)

C
B F
\
L) A
| DIN
HSSE I
45 5156
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
" i Estoque " i Estoque
EDP N/ D A B c F | Canais ﬁ% toqu EDP ‘ (mol. N/ D A B € F | Canais _% ook
01878210 1/ 28 9,728 90 16 7 55 3 8,7 o 01878280 1 11 33,249 | 160 30 25 20 4 30,5 C
01878220 1/4 19 13,157 | 100 20 1 9 3 11,7 ° 01878290 1.1/8 11 37,897 | 170 30 28 22 4 352 C
01878230 3/8 19 16,662 100 22 12 9 3 15,2 [ 01878300 1.1/4 11 41,910 170 30 32 24 6 39,2 C
01878240 1/2 14 20,955 | 125 25 16 12 4 19 ° 01878310 1.3/8 11 44,323 | 180 32 36 29 6 41,7 C
01878250 5/8 14 22,911 125 25 18 14,5 4 21 C 01878320 1172 11 47,803 | 190 32 36 29 6 45 C
01878260 3/4 14 26,441 140 28 20 16 4 24,5 o 01878340 1.3/4 11 53,746 | 200 32 40 32 6 51 C
01878270 7/8 14 30,201 150 28 22 18 4 28,2 C 01878350 2 1 59,614 220 40 45 35 6 56,9 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 289. M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 289.
M Itens fora de Tabela de Especificagéo, favor entrar em contato com nosso H Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 7/8, as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de 7/8, las herramientas sera fabricadas en HSS.
B e-tens em estoque. MW e-jtems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - items con stock bajo consulta.
R e Ferro . .. | Ligade | Ligade | Ligade A s
Ago Baixo | Ago Médio | Ago Alto f Ago Ago q Ago Ferro 4 " Latio Aluminio s e 9 Ligade | Plistico | Termo
C‘arbono éarmno C:rbono asclioa Fenal;nenla Funfiido Acos Endurecidos Inoxifiével Fundido FN':;:;:'::‘: Cobre Latdo | pindido | BronZe | |aminado ﬁl:':'é'l:': 'ﬁ:z:ie;:’ Flfrllrzl:i:n N?quel Termocura | Pléstico
.| Acero o - : inio | Aleaciones | Aleaciones " 5 i
Acero Bajo| .~ |Acero Alto| Acero Acero Acero Acero | Fundi Fundicios Latén Aluminio e I delAleacion de| Plastico Termo
e Medio | Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inowidable |+ Gris | Nodular | CoPre | Laton | piRiid, | Bronce | oo deluminio | deMagneso 7 Fungido Tanio | Niguel - [iemocxal{fElastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 o :
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD sC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~25 | 10~15 | 8~13 - - 10~15 - - - - - 10~20 15~25 - - - - - 10~15 - - - -
©) ©) C O O O
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