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Global Support, Global Solutions. Fresa de faceamento de insertos multi-arestas

Angulo de ataque de 55¢
Insertos econdmicos
Promove vida util estavel

Y
|

12 arestas

Excelente custo-beneficio

SUMITOMO
ELECTRIC
GROUP



B CARACTERISTICAS

- Foco na relagdo custo-beneficio, insertos de dupla face com 12 arestas
- O design especial da aresta com duplo chanfro suprime rebarbas e lascamentos

- Excelente afiacdo da aresta, baixa resisténcia ao corte

B CARACTERISTICAS DO REVESTIMENTO

Inserto econdmico multi-aresta
Fresa de faceamento

DBHC

12 arestas

Excelente custo-beneficio

Nova tecnologia de revestimento que proporciona estabilidade absoluta.

Absotech® (tecnologia absoluta)

ACP2000 / ACK2000
ABSOY| K, VD

Tratamento da superficie especial
Ao introduzir alta tensédo compressiva para suprimir
as trincas térmicas, a resisténcia a fratura é duplicada

ALO

Controle de orientacao cristinalida da ALO,
Melhora a resisténcia do revestimento controlando
a direcdo de crescimento dos cristais.

TiCN

Substrato
MD

Camada de TiCN de micrograos de alta dureza
Melhora significativamente a dureza do revestimento
utilizando uma estrutura cristalina fina e uniforme.

* Suprime danos anormais, como lascamento e adeséao.
A usinagem estdvel é alcan¢ada em diversas situacoes.

* Obtém-se um revestimento de alta resisténcia e dureza de nivel superior
Garante uma vida util longa e estavel, mesmo em usinagem de alta eficiéncia.

B RESISTENCIA A FRATURA

DBHC

Concorrente
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Comprimento (mm)

Maquina: Centro Vertical BBT50 Material: Ago 1045 (300x150x50mm)

Fresa: DBHC15063RS06

Inserto: HNMU0305AZEN-FG-ACU2500

Parametros: Vc=200m/min, fz=0,7mm/f, ap=2,0mm, ae=30mm, s/ refrigeracdo

em compara¢do com os revestimentos convencionais.

Comprimento (m)

ACU2500 / ACP3000 / ACK3000
ABSOY| K, PVD

Nova estrutura super
multicamadas

Maior dureza e o dobro da
resisténcia ao desgaste convencional
devido a um revestimento nano-
estruturado a base de AITiCrBN com
estrutura cristalina fina.

Camada
revest.

Secdo transversal da

aresta do inserto Alta forca de adesdo
Imagem TEM

i Adesao do revest. siginificativamente
: melhorada possui mais que o dobro

Substr;ltD da resisténcia a lascas em comparacado

com revestimentos convencionais.

* Composicdo de revestimento otimizada de acordo com a aplicagéo.
Garante usinagem estdvel independentemente do material da peca.

« Melhora significativamente a resisténcia ao lascamento, aumentando a adeséo
do revestimento.
A usinagem estdvel é alcangcada mesmo sob condi¢cdes de alta carga.

B RESISTENCIA AO DESGASTE
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Méquina: Centro Vertical BBT50 Material: Ao 1014 (300x150x50mm)

Fresa: DBHC15063RS06

Inserto: HNMU0305AZEN-FG-ACU2500

Parametros: Vc=200m/min, fz=0,2mm/f, ap=2,0mm, ae=50mm, s/ refrigeracdo




B QUALIDADE SUPERFICIAL
DBHC

Concorr A Concorrente B

Ra 0.464ym Rz 2.65Tum

Ra 1102um Rz 6.35Tuym
Manchas brancas

Ra 0.913pm Rz 5.092pm
Manchas Brancas

Maquina: Centro Vertical BBT50

Material: Ago 1045

Fresa: DBHC15063RS06 Inserto: HNMUO0305AZEN-FG-ACU2500
Parametros: Vc=200m/min, fz=0.1mm/t, ap=3.0mm, ae=45mm, s/ refrig.

DBHC Concorrente A Concorrente B

Ra 1.243ym Rz7.235ym Ra 1.521pm Rz 9.324pm Ra 2.285um Rz 13.642um
Marcas de avanco nitidas Marcas de avanco nitidas

Maquina: Centro Vertical BBT50

Material: FCD450

Fresa: DBHC15063RS05 Inserto: HNMU0305AZEN-FG-ACU2500
Parametros: Vc=200m/min, fz=0.1mm/t, ap=1.5mm, ae=45mm, s/ refrig.

B PARAMETROS RECOMENDADOS

B FORCA DE CORTE
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DBHC Concorrente A Concorrente B

Magquina: Centro Vertical BBT50

Material: Ao 1045 (300x150x50mm)

Fresa: DBHC15063RS06 Inserto: HNMUO305AZEN-FG-ACU2500
Parametros: Vc=200m/min, fz=0,2mm/f, ap=2,0mm, ae=50mm, s/ refrig.

M Principal (N) ™ Avanco (N) M Passiva(N) Resultante (N)
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DBHC Concorrente A Concorrente B

Maquina: Centro Vertical BBT50

Material: FoFo Nodular GGG50 (300x150x50mm)

Fresa: DBHC15063RS06 Inserto: HNMUO305AZEN-FG-ACU2500
Parametros: Vc=200m/min, fz=0,2mm/f, ap=2,0mm, ae=50mm, s/ refrig.

ISO Material Burez Velocidade Vc (m/min) Avanco fz(mm/t) Classe
Min. - Otima- Max. Min. - Otima - Max. do inserto
Aco 150-280HB 150 - 220 - 280 0,08 - 0,18 - 0,30 ACU2500
>280HB 80 - 150 - 220 0,08 - 0,18 - 0,30
Ligas deaco | 180-280HB 100 - 180 - 250 0,08 - 0,18 - 0,30 ACP2000
L 220~280HB 90 - 130 - 180 0,10 - 0,18 - 0,30
Aco inoxidavel ACU2500 ACS3000
>280HB 75 -120 - 170 00 - 0,18 - 0,30
FoFo Cinzento/Nodula 250HB 120 - 200 - 250 0,08 -0,22-0,35 s/ refrig..:ACK3000 c/ refrig..:ACU2500
Ligas exoticas - 30 -50-80 0,10 - 0,18 - 0,30 ACU2500 ACS3000

% Dependendo do ambiente operacional (equipamento, formato do material a ser usinado, dispositivos de fixagao),
pode haver casos em que a usinagem nao seja possivel nas condi¢des de corte recomendadas.
Ajuste os parametros de corte de acordo com a rigidez do equipamento, a dureza do material e a profundidade de corte, etc.

-14° - -15°

-7°

5mm

55°

Cat N ‘é’_ @ | @ Max. | @ Cont. |Altura| @ Piloto |Larg. chaveta| Prof. chaveta | Prof. montagem |Parafuso [Parafuso N de Peso e
at- o ::J DC| DCX |DCSFMS| LF | DCB | KWW KDP CBDP D1 | D2 | facas kg '9
DBHC15050RS04 50| 60,09 41 40 22 10,4 6.3 20 181N 4 0,37 | 1
DBHCI15050RS05 | @ | 50| 60,09 4] 40 22 10,4 6.3 20 18 1 5 0,32 | 1
DBHC15063RS06 | e | 63| 73,09 50 40 22 10,4 6.3 20 181N 6 0,59 | 1
DBHC15080RS06 80| 90,09 55 50 27 12,4 7 22 20 | 14 6 1,1 1
DBHCI15080RS08 | @ | 80| 90,09 55 50 27 12,4 7 22 20 | 14 8 1,07 | 1
DBHC15100RS07 100| 1101 70 50 32 14,4 8 32 46 | - 7 1,58 | 2
DBHCI5I00RS1I0 | @ [100| 110, 70 50 32 14,4 8 32 46 | - 10 1,53 | 2
DBHCI15125RS08 125| 135, 80 63 40 16,4 9 29 52 | 29 8 2,75 | 1
DBHCI5125RS12 | o |125| 135,1 80 63 40 16,4 9 29 52 |29 12 2,68 | 1
DBHCI15160RS10 | o |160| 170, 130 63 40 16,4 9 29 90 | - 10 5,1 3

@ Item em estoque

(O Consultar disponibilidade

Em branco: feito sob encomenda.




B INSERTO B QUEBRA-CAVACOS
Classes MD Revestido Material ﬂ @ B B
5 Alta vel. / Corte leve m
') T
9 Corte médio &ﬂ &ﬂ m m m Quebra-cavaco
i pesbaste | B | | (R |3
§ § § § § | Caracteristica Uso geral
Cat.No. S | & €| 2 oi
gle|g|g| g [[LIL] somm
: i Corte transversal 250
HNMUO305AZEN-FG el o e| ofe da aresta
@ Item em estoque (Revestimento PVD) O Consultar disponibilidade e valores (Revestimento CVD) Aplicacdo Geral ~ Interrompido

B ACESSORIOS

Parafuso Chave Creme antiengripante
\\\
& €
BFTX04085IP 30 TRDR15IP SUMI-P

0 creme antiengripante néo esté incluido com a fresa. Ele é vendido separadamente.

B EXEMPLOS

Aco 1045 Régua com Oxicorte

Aumento na vida util
em 3x

Objetivo: Aumento de vida util

Faceamento

JENY
o o

Pecas / aresta

]

”

Concorrente DBHC

o w»

Concorrente: Alto avango de 4 arestas

Aco Carbono Temperado - 48/52 HRC

Objetivo: Aumento de vida util

Alcancou 20%
a mais de vida util

0

Concorrente: Inserto redondo de 4 arestas  Concorrente DBHC

Faceamento

Mdquina: Centro Vertical BT40

Fresa: DBHC15050RS05 Inserto: HNMUO305AZEN-FG-ACU2500

Parametros: n=1020RPM, Vc=160m/min, Vf=866mm/min
fz=0,17mm/t, ap=1,5mm, ae=40mm, ¢/ refrig.

Maquina: Centro Vertical BT40

Fresa: DBHC15063RS06 Inserto: HNMUO305AZEN-FG-ACU2500

Parametros: n=1010RPM, Vc=200m/min, Vf=1210mm/min
fz=0,20mm/t, ap=2mm, ae=50mm, ar comprim.

Aco 1045 Eixo

Carcaca Ferro Fundido GG25

Objetivo: Redug¢édo de tempo

Reducédo de 26%
no tempo de usinagem

o

min/ peca
T
o o O

Rebaixo

o w»

Concorrente: Dupla face de 14 arestas DBHC Concorrente

Objetivo: Reducédo de custo por peca
Faceamento _ ;
=

Concorrente: Dupla face de 16 arestas

Reducao de 30%
no custo por peca

100 6
0

Concorrente  DBHC

Maquina: Centro Horizontal BT40

Fresa: DBHC15063RS06 Inserto: HNMUO305AZEN-FG-ACU2500

Parametros: n=1516RPM, Vc=300m/min, Vf=1364mm/min
fz=0,5mm/t, ap=2mm, ae=45 ¢/ refrig.

Maquina: Centro Horizontal BT50

Fresa: DBHC15160RS10  Inserto: HNMUO305AZEN-FG-ACK2000

Parametros: n=600RPM, Vc=300m/min, Vf=1582mm/min
fz=0,20mm/t, ap=3mm, ae=140mm, s/ refrig.

«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL DO BRASIL

Vendas e Engenharia

(19)3273-1034

Campinas - SP

vendas@sumitomohardmetal.com.br
https://www.sumitool.com/br



